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Dosiervorrichtung fur flieBfahlge Produl<te 



Die Erfindung betrifft eine Dosiervorrichtung furflielifahige Produkte, insbesondere 
Molkereiprodukte, gemaii dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 



Bel bekannten Dosiervorrichtungen fur Flussigprodukte (EP 0 286 785 A2) lauft das 
Produkt durch den zentralen Ventilzylinder in den Dosierraunn zu und wird danach 
mittels des Dosierkolbens uber einen zugleich die ZulaufOffnung bildenden Spaltbe- 
reich ausgefordert. Diese Zulaufdffnung ist in ilirer Abmessung konstant, so daB nur 
Produkte mit entsprecliender Konslstenz zum Einsatz komnnen konnen. 



Die Erfindung befaRt sich nnit dem Problem, eine Dosiervorriclitung fQrflielJfaiiige 
Produkte zu schaffen, die mit geringem tecliniscliem Aufwand die Verarbeitung von 
Produkten aller Qbliclien Arten, insbesondere auch von Produkten mit groRen stQk- 
kigen Bestandteilen ermdglicht. 



Die Erfindung lost dieses Problem mit einer Dosiervorriclitung mit den Merkmalen 



des Anspruchs 1. Hinsichtlich wesentlicher weiterer Ausgestaltungen wird auf die 
Anspruche 2 bis 7 verwiesen. 

Die erfindungsgemaBe Dosiervorriclitung ermOglicht einen Produktzulauf von auBen 
in den Dosierraum. Der Dosierzylinder ist dabei axial verschieblich in denn auBeren 
Zulaulzylinder gefulirt, so daB fur die Ansaugung des Produktes in den inneren Do- 
sienraunn eine variable GrdBe des die Zulaufdffnung bildenden Spaltbereiches mdg- 
lich ist und damit Produkte unterscliiedlicher Konsistenz und mit groben Bestandtei- 
len, beispielsweise Frucliten, ohne nacliteilige Beeinflussung zur Dosierung ange- 
saugt werden konnen. 

Hinsichtlicli weiterer Einzellieiten und Vorteiie der Erfindung wird auf die nachfol- 
gende Beschreibung und die Zeichnung verwiesen, in der die erfindungsgemaBe 
Dosiervorrichtung an l-land eines AusfUlirungsbeispiels eridutert ist. In der Zeich- 
nungen zeigen: 

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung einer Abfulleinheit in Seitenansiclit, die melirere in 
einer Reihe angeordnete Dosiervorrichtungen mit jeweiligen Aufnahmebe- 
chern aufweist, 

Fig. 2 eine vergroBerte Aussclinittsdarstellung zweier Dosiervorrichtungen in jewei- 
ligen Bewegungsphasen beim Fullen des Aufnalimebecliers, 

Fig. 3 eine vergroBerte Ausschnittsdarstellung zweier Dosiervorrichtungen in un- 
terschiedlichen Phasen beinn FQIIen ihres Dosierraumes, 

Fig. 4 eine vergrSBerte EInzeldarstellung der Dosiervorrichtung bei deren SSube- 
rung, 



Fig. 5 u. 

Fig. 6 jeweiliger Aussclinittdarstellungen der mit einem beweglichen MundstQck 
versehenen Dosiervorrichtung In einer zweiten AusfQhrung. 

In Fig. 1 1st eine Insgesamt mit 1 bezeichnete Abfulivorrichtung fur I\/loll<ereiprodukte 
dargesteiit, die einen durch eine Wandung 2 verschlossenen Produktvorratsbehaiter 

3 aufweist. In diesem Behalter 3 ist eine Reilienanordnung von Dosiervonricintungen 

4 vorgesehen, die nachfolgend entsprechend Ihrer unterschledlichen Bedlenstellun- 
gen nur durch die Bezeichnungen 4.1, 4.2, 4.3, 4.4 und 4.5 unterschieden sind und 
dabei den gleiclien Aufbau aufweisen. Diese nach dem Prinzip eines Kolbendosie- 
rers wirksamen Dosiervorrichtungen 4 sInd zur BefQIIung von jeweiligen Bechem 5 
vorgesehen, wobei diese und die Telle der AbfQIIvonichtung 1 auch als Bestandteil 
einer Form-, Full- und VerschlieSmaschine (nicht naher dargesteiit) vorgesehen sein 
konnen. 

J- 

Die In Fig. 2 bis 4 nSher dargestellte Dosiervonichtung 4 ist mit einem Dosierzyllnder 
6, einem koaxial in diesem angeordneten Ventilzylinder 7 und einem ringformigen 
Dosierkolben 8 versehen, der innerhalb eines zwischen dem Dosierzyllnder 6 und 
dem Ventilzylinder 7 verlaufenden Ringraumes 9 so verschieblich ist, dali der Do- 
sierkolben 8 entsprechend der Taktsteuerung der AbfQIIvorrichtung 1 eine obere 
Ansaugstellung bzw. eine untere Austragstellung einnimmt und dabei eine jeweilige 
Produktmenge aus dem Produktvorratsbehaiter 3 ausfQrderl. 

Der Dosierkolben 8 teilt dabei den Ringraum 9 in einen oberen, in einem Durchlali- 
bereich 10 an den Produktvorratsbehaiter 3 angeschlossenen Tell und in einen un- 
teren, den Dosierraum 1 1 fOr das Produkt bildenden Tell. Der Doslerraum 11 In dem 
Dosierzyllnder 6 ist unterseitlg bis auf eine koaxiale, zyllndrische Austrags6ffnung 12 
durch ein MundstQck 13 verschlossen. Aulierdem ist ein zentraler Ventilkolben 15 



vongesehen, der zwischen einer in der AustragSffnung 12 des MundstQckes 13 ein- 
greifenden unteren Schlielistellung (Dosiervorrichtung 4.2) in eine obere Freigabe- 
stellung axial verschiebllch 1st (Dosiervorrichtung 4.3). Dieser Aufbau der als Kol- 
bendosierer bezeichneten Dosiervonichtung 4 ist prinzlplell aus der EP 0 286 785 
A2 bekannt, 

Bei der erfindungsgemaiien Dosiervorrichtung 4 ist der Ventilzylinder 7 mit dem 
Ventill<o!ben 15 zu einer zentralen Baueinheit zusammengefalit, so dall der l<on- 
struktive Aufwand bei der Herstellung der jeweiligen Baugruppen durch einfachere 
Einzelteile, insbesondere Drehteile, wesentiich reduziert werden kann. 

Die aus dem Dosierzylinder 8, dem Dosierkolben 8 und der Insbesondere elnteiligen 
Zylinder-Kolben-Einheit 7, 15 bestehende Baugruppe ist dabei koaxial in einem Su- 
Beren, oberseitig an den Produktvorratsbehaiter 3 angeschlossenen Zulaufeylinder 
16 angeordnet, der sich zwischen einer Bodenplatte 17 des ProduktvorratsbehSlters 
3 und einer mit dem IVIundstQck 13 versehenen Halteplatte 18 der Abfullvorrichtung 
1 erstreckt. 

M\t dem oberseitig nahe dem DurchlalSbereich 10 mit der Bodenplatte 17 verbunde- 
nen Zulaulzylinder 16 ist ein als Ringraum urn den Dosierzylinder 6 verlaufender 
Zulaufraum 20 geschaffen. Im Bereich dieses Zulaufraumes 20 Ist der Dosierzylin- 
der 6 gemaii einer Pfellrlchtung D aus einer unteren Schlielistellung (gemSB Dosier- 
vorrichtung 4.1, Fig. 2) in eine obere Offnungsstellung (Dosiervorrichtung 4.3, Fig. 3) 
verschiebllch. In der unteren SchlieBstellung der Dosiervorrichtung 4.1 gelangt der 
Dosierzylinder 6 in stimseitigen Eingriff mit dem MundstQck 13, so daU der innere 
Dosierraum 1 1 zu dem umgebenden ringfOrmlgen Zulaufraum 20 hin abgeschlossen 
ist. In der oberen Offnungsstellung der Dosiervorrichtung 4.3 (Fig. 3) steht der Do- 
slen-aum 1 1 mit dem umgebenden ringformigen Zulaufraum 20 innerhalb des Zu- 
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laufzylinders 16 Qber eine Zulaufdffnung 21 in Verbindung, wobei sich diese Zulauf- 
effnung 21 zwischen dem Stirnende des Dosierzylinders 6 und dem MundstQck 13 
erstreckt. 

Ausgehend von der In einer AbfQIIphase dargestellten Dosiervorrichtung 4.1 soil die 
Funl<tionsweise der in der Reiiienanordnung insbesondere synchron getal<teten Do- 
siervorrichtungen nachfolgend naher erlSutert warden. Die Dosiervom'chtung 4.1 
zeigt den Ventiil^olben 15 in seiner oberen Offnungsstellung, in der die AustragOff- 
nung 12 des i\yiundstQcl<es 13 zum Dosierraum 11 Inin freigegeben ist. Gleiciizeitig 
befindet sicli der Dosierzylinder 6 in seiner unteren Aniagestellung am I\/lundstucl< 
13, so dali die Verbindung zwischen dem Zulaufraum 20 und dem Dosierraum 1 1 
unterbroclien ist. In dieser Pliase des FQIIvorganges wird der Dosierkolben 8 mitteis 
einer durch einen Pfeil A veranscliaulichten Vorschubbewegung so verlagert, dafi 
das im Dosierraum 1 1 befindliche Produkt in einer durcli mehrere Pfeile P darge- 
stellten Austragrichtung verlagert und durch die Austragdffnung 12 Qber das Mund- 
stQck 13 in den Becher 5 ausgefdrdert wird. Dabei erreicht der Dosierkolben 8 die 
gemali Dosiervorrichtung 4.2 dargestellte untere Ausschubstellung, In der eine ent- 
sprechend dem Dosierraum 1 1 und dem Hubweg des Dosierkolbens 8 vorberechne- 
te Produktmenge in den Becher 5 ausgefdrdert ist. In dieser mit dem FQIIvorgang 
abgeschlossenen Funktionsphase der Dosiervonichtung 4.2 kann der Ventilkolben 
15 wirksam werden, wobei dieser in einer Pfeilrichtung K verlagert und die Austrag- 
offnung 12 im Bereich des MundstQckes 13 vorschlossen wird. 

Die daran anschlielSende Bewegungsphase ist in Fig. 3 dargestellt, wobei der nun- 
mehr in seiner Schlielistellung im MundstQck 13 verblelbende Ventilkolben 15 deut- 
lich wird. In der nSchsten Taktphase werden durch Einleitung einer Bewegung ge- 
mSB Pfeilrichtung D der Dosierzylinder 6 sowie durch Einleitung einer Bewegung 
gemaB Pfell B der Dosierkolben 8 gleichzeitig oder nacheinander nach oben veria- 
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gert. Damit wird mit der Bewegung gemaU Pfeil D zuerst der spaltfOrmige Berelch 
der Zulaufoffnung 21 freigegeben, urn einen wlederholten Produktzulauf zu errei- 
chen. 

Dieser emeute Produktzulauf in den Dosierraum 1 1 ist an Hand der Dosiervorrich- 
tung 4.4 in Fig. 3 naher dargestellt, wobei zur Ansaugung des Produktes eine weite- 
re Verlagerung des Doslerkolbens 8 In einer Pfeilrichtung B' vorgesehen ist und da- 
bei das aus dem Produktvon^atbehaiter 3 angesaugte Produkt den ringfdrmlgen 
DurchlaBbereicfi 10 passiert, in den Zulaufraum 20 gelangt und durch diesen hin- 
durch uber die Zulaufoffnung 21 den Dosierraum 1 1 ausfOilt. Das auch rQckseitig 
den Dosierkolben 8 umgebende Produkt im oberen Tell des Ringraumes 9 wird da- 
bei Qber jeweliige~Offnungen 14, 14' aus dem Ringraum 9 zurtickgedrUckt In den 
Behalter 3. 

FQr den Ansaugvorgang gemau der Doslervonichtung 4.4 ist die erfindungsgemaB 
vorgesehene Verlagerung des Dosierzylinders 6 (Pfeil D) vorteiihaft, da dessen Ab- 
stand S im Bereich der ringformigen Zulaufoffnung 21 mit geringem Aufwand an die 
Konslstenz des jeweiligen Produktes angepafJt werden kann. Durch eine Variation 
der HubhShe geman der Bewegungsrichtung D kann das Spaltmali S belspielswei- 
se fQr fIGssige Produkte gering gehalten und fOr pastOse Produkte entsprechend 
vergrofiert werden. Vorteiihaft ist diese Verstellmoglichkeit insbesondere dann an- 
wendbar, wenn Produkte mit festen Bestandteilen, beispielsweise Joghurt mit FrQch- 
ten, abzufQIIen sind. In diesem Anwendungsfall kann das SpaltmaU S an die Gr6(ie 
der Frilchte angepalit werden, so dad unbeabslchtigte Quetschungen der Friichte 
Oder deren Verklemmung im Spaltbereich sicher vermieden sind. 

Nachdem der Dosierkolben 8 seine entsprechend dem Dosiervolumen des Dosler- 
raumes 1 1 bemessene obere Endstellung bel der Veriagerung gemaii Pfeilrichtung 



B' erreicht hat, wind In weitgehend umgekehrter Reihenfolge zu den vorbeschriebe- 
nen Bewegungsabiaufen zunSchst der Dosierzylinder 6 entgegen seiner Hubbewe- 
gung D abgesenkt und damit die Verbindung zwischen Zulaufraum 20 und Dosier- 
raum 1 1 unterbrochen, wpbei die Stirnl<ante des Dosierzylinders 6 eine als Schneid- 
kante mit dem IVIundstQck 13 zusammenwirkende Profillerung aufweisen kann. In 
Aniagestellung des Dosierzylinders 6 kann der Ventllkolben 15 entgegen seiner Ab- 
senkbewegung K angehoben werden, so dalS die Austrageffhung 12 Im Bereich des 
MundstQckes 13 fQr die an Hand der Doslervorrlchtung 4.1 (Fig. 2) dargestellte Ab- 
fQllphase freigegeben wird und der vorgesehene FQIIvorgang durch Absenken des 
Doslerkolbens 8 erfolgt. 

In Fig. 4 ist mit der Doslervorrichtung 4.5 eine nach langerer Behutzung der AbfQII- 
vorrichtung 1 zu deren Sauberung erforderliche Bewegungsphase der Baugruppen 
prinziplell veranschaulicht. FQr diesen Fall der Reinlgung ist vorgesehen, dali der 
Ventllkolben 15 und der Dosierzylinder 6 in eine obere Servicestellung axial ver- 
schiebbar sind, wobel gleichzeltig der Dosierkolben 8 in eine untere Servicestellung 
verlagert Ist. Fiir eine frele Zugangllchkeit des Dosierraumes 1 1 in dieser Service- 
stellung ist der Ventllkolben 1 5 vollstandig in den Dosierzylinder 6 eingezogen, so 
daU diese beiden Telle im Abstand oberhalb des Doslerkolbens 8 gelegen sInd und 
damIt auch in einem Spalt E ein nicht nSher dargestelltes Spulmittel, beispielsweise 
bei einer DampfspOlung, die Bauteile vollstSndig sSubem kann. 

FUr die Verlagerung der Telle In die dargestellte Servicestellung sind die jewelligen 
nicht nSher dargestellten Antrlebsorgane G, G', G" (Fig. 2) so ausgeblldet, dali Ins- 
besondere der Dosierzylinder 6 in eine Lage oberhalb seiner Offnungsstellung (Fig. 
3, Doslervorrlchtung 4.4) In der belm FQIIvorgang vorgesehenen Zulaufphase verla- 
gerbar Ist. Gleichzeitig ist in der in Fig. 4 dargestellten Servicestellung der Dosier- 
kolben 8 so einstellbar, dali sich dieser frei oberhalb des MundstQckes 13 befindet. 



In Fig. 5 und 6 ist die Dosiervorrichtung 4 in einer veranderten AusfOhrung darge- 
stellt, wobei diese mit einem Mundstuck 13' versehen Ist, das Im unteren Endberelcli 
des Zulau^llnders 16 unter Abdichtung axial verschiebiich abgestUtzt ist. Damit 
kann das MundstOck 13* mitsamt der vom Dosierkolben 8, dem Dosierzylinder 6 und 
dem Ventilkolben 15 gebildeten Dosiereinheit aus einer oberen Ausgangsstellung in 
die dargestellte abgesenkte Abgabestellung axial verschoben werden (Bewegungs- 
pfeil F). In Fig. 5 Ist analog der Darsteliung gemSR Fig. 2 (Dosiervorrichtung 4.1) die 
AbfQIIphase fQr das Produkt P dargestellt, wobel das Mundstuck 13' entsprechend 
tief in einen Becher 5' eingetaucht ist Damit ist das MundstOck 13' nach Art einer 
bewegllchen Duse insbesondere dann zweckmaliig, wenn das Produkt P durch eine 
sogenannte Bodenfullung In den Becher 5' einzubringen ist. Fur diesen Anwen- 
dungsfall ist fur das Mundstuck 13' ein gesonderter AhtrieB (nicht dargestellt)-vorzu- 
sehen, urn das Mundstuck 13* in die nicht dargestellte obere Ausgangsstellung zu- 
ruckzubewegen. 

In Fig. 6 ist der Ventilkolben 15 zum Verschllelien des MundstQckes 13' in die Aus- 
tragoffnung 12' abgesenkt und danach kann analog der fur die Dosiervorrichtung 4.4 
in Fig. 3 dargestellten Funktionsphase ein Ansaugzyklus eingeleitet werden. 
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AnsprUche 



1 . Dosiervorrichtung fur flielifahige Produkte, insbesondere Molkereiprodukte, mit 
einem Dosierzylinder (6), einem koaxial in diesem angeordneten Ventilzylinder (7), 
einem ringfermigen, in dem Ringraum (9) zwischen Dosierzylinder (6) und Ventilzy- 
linder (7) zwischen einer oberen Ansaugendstellung und einer unteren Austragend- 
stellung verschieblichen Dosierkolben (8), der den Ringraum (9) In einen oberen, an 
einen ProduktvorratsbehSlter (3) angeschlossenen Tell und einen unteren, den Do- 
sierraum (11) blldenden Tell unterteilt, mit einem den Dosierzylinder (6) unterseitig 
bis auf eine koaxiale, zylindrische AustragOffnung (12) verschliedenden MundstQck 
(13), und mit einem zentralen Ventilkolben (15), der zwischen einer unteren 
SchlieBstellung in der Austragoffnung (12) des IVlundstQcks (13) und einer oberen 
Freigabestellung axial verschleblich 1st, dadurch aekennzeichnet. daH der Ventil- 
zylinder (7) zuglelch den zentralen Ventilkolben (15) blldet, der Dosierzylinder (6) 
koaxial in einem aufieren, oberseitig an den Produktvorratsbehalter (3) angeschlos- 
senen Zulaufzylinder (16) angeordnet 1st und der Dosierzylinder (6) aus einer unte- 
ren Schliellsteliung, In der er In stirnseitigem Eingriff mit dem MundstQck (13) den 
Dosienraum (1 1 ) auBenseltIg abschliefit, in eine obere Offnungsstellung axial ver- 
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schleblich ist, in der der Dosierraum (11) mit dem umgebenden ringformigen Zulauf- 
raum (20 im Zulau^iinder (16) Qber eine ZulaufOffnung (21) zwischen dem Stimen- 
de des Dosierzyiinders (6) und dem MundstQck (13) in Verbindung steht. 

2. Dosiervorriciitung nacli Anspmch 1 , dadurcii gekennzeiclinet, dali der Ventil- 
l<olben (15) und der Dosierzylinder (6) in eine obere und der Dosierkolben (15) in 
eine untere Service-Stellung axiai versciiiebbar sind. 

3. Dosiervorrlclitung nacli Ansprucli 1 oder 2, dadurch gel<ennzeichnet, dall in 
der Service-Stellung der Ventilkolben (15) vollstSndig in den Dosierzylinder (6) ein- 
gezogen ist und beide Im Abstand oberhalb des Dosierkolbens (8) gelegen sind. 

4. Dosiervorriclitung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeiclinet, daft In 
der Service-Stellung der Dosierzylinder (6) sicli in einer Lage oberhalb seiner Off- 
nungsstellung in der Zuiaufphase befindet. 

5. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
da(i bei in Service-Stellung befindlichem Dosierkolben (8) dieser sich frei oberhalb 
des MundstUcks (13) befindet. 

6. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dali das MundstQck (13') im unteren Endbereich des Zulaufeylinders (16) unter Ab- 
dichtung axial verschieblich abgestQtzt und mitsamt der vom Dosierkolben (8), Do- 
sierzylinder (6) und Ventilkolben (15) gebildeten Doslereinhelt aus einer oberen 
Ausgangsstellung in eine abgesenkte Abgabestellung axial verschieblich ist. 

7. Dosiervorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dali der Ventil- 
kolben (15) bei In Abgabestellung fixlerter Dosiereinheit aufwSrts in seine Freigabe- 
stellung verschieblich ist. 



